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PANY I

ES SARMAX se fundé en 2003, fruto de la experiencia de treinta afios de sus socios fundadores en el campo
de la maquinaria para la elaboracién de la madera y en seguida llamé la atencién en el sector por sus
ideas innovadoras a lo largo de los afios, siendo los primeros en aplicar soluciones técnicas avanzadas,
en muchos casos unidas a sistemas y componentes patentados.

Especializada en la produccién de maquinaria y equipos para la elaboracién de elementos de madera
para muebles, suelos y carpinterfa, y de elementos compuestos como PP, PVC, WPC y PE, se ha conso-
lidado en pocos afios, como empresa lider en el mercado mundial. Sencillez de uso, novedades concep-
tuales y fiabilidad, son caracteristicas en todos sus productos. En 2013, atestiguando el fuerte liderazgo
de la empresa, Sarmax adquiere la marca UNIHOLZ, lider internacional en la produccién de maquinas
bisagradoras, y taladradoras.

FR  La société est née en 2003 de I'expérience trentenaire de ses associés fondateurs dans le domaine des
machines pour 'usinage du bois. Sarmax a immédiatement attiré |'attention des opérateurs du marché
pour ses idées innovantes qui, au fil des années, lui ont permis d’arriver en premier a I'application de
solutions techniques innovatrices, souvent associées a des processus ou a des composants brevetés.

Spécialisée dans la production de machines et de systémes pour I'usinage d’éléments en bois pour meu-
bles, sols et charpentes, et d’éléments composites tels que PP, PVC, WPC et PE, elle s’affirme en quelques
années comme entreprise leader sur le marché mondial. Simplicité d’utilisation, nouveautés conceptuelles
et fiabilité caractérisent toute la gamme des machines qu’elle produit. En 2013, preuve du fort leadership
de I'entreprise, Sarmax devient propriétaire de la marque UNIHOLZ, leader au niveau international dans
la production de machines a percer et d'encarteuses.

RU  Mpegnpustue 6bino ocHoBaHo B 2003 rofy Ha TpUOLATUIETHEM OMbITE OAHOrO M3 €€ OcHOoBaTenen B obnactu
[epeBo0bpaboTKN. Sarmax cpasy MpVBMekia BHUMaHWE Ha PbIHKE CBOUMU MHHOBALMOHHAMW MOESMM, KOTOPble
B Te4eHye nocnenyroLnx neT no3Bonnnm el 6bITb r|ep80|7| B NMPUMEHAEMbIX TEXHONOMMYeCKnX pelleHnax, 4acTto
MaTEHTYSA MPY STOM CBOKO MPO4YKLMIO.

Creuvanmanumen KOMnaHnuM SBASIETCS MPOMSBOACTBO CTaHKOB U JIMHUN AN 06paboTKM AEPEBSAHHBIX 3NIEMEHTOB
CTOMIAPHOrO 1 MIOTHULKOIO MPOM3BOACTBA, a Takke Ansg 06paboTkm matepuanos u3 [, MBX, AMNK un
MONVNSTUIIEHA. B KOpOTKMe Cpokn Samax 3aHsna MOIoKeHNe nnaepa Ha MexKayHapoAHOM pbiHKe. [pocTtoTta
B MICMOMIb30BaHNM, HOBbIE KOHLIEMLIMN 1 HAOEXHOCTb SBASIOTCSA OTIMYUTENBHBIMA XapakKTepUCTKaMM BCEN raMMbl
obopymoaHus. B 2013 rogy B ka4ecTBe AoKa3aTebCTBa CUSTbHOMO PYKOBOACTBA KOMMaHUM, Sarmax npuobpeTaeT
Toproeyto Mapky UNIHOLZ, ogHOro n3 MexxayHapodHbIX MOEPOB MO MPOV3BOACTBY CBEPWUIIBbHBIX U CBEPUIIBHO-
MpPUCaao4YHbIX CTAHKOB.
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=8 IMPREGNADORAS APACHE

La funcién de la maquina impregnadora para madera, es la de proteger la madera de los agentes atmosféricos, de

la formacién de moho, de los cambios térmicos y de los rayos ultravioletas.

La madera se considera un material “vivo”, al no permanece inalterable en el tiempo y sufrir las transformaciones
mecanicas y quimicas que alteran sus caracteristicas, como la humedad y la accién de hongos y bacterias.

Los impregnantes penetran en la madera protegiéndola y asegurando una larga esistencia en estructuras, revestimientos,
puertas, arcones, mesas, etc..., sin emitir sustancias nocivas al medio ambiente.

Tamibén es muy importante el aspecto decorativo que el impregnante confiere al elemento tratado, ya que existes multitud
de colores, brillos y revestimientos, con los que dar mayor o menor resalte a la veta de la madera, segln gustos

y mercado.

Asi pues, el impregnado representa un tratamiento imprescindible cuando se trata de estructuras de madera expuestas

a agentes atmosféricos.

Las impregnadoras SARMAX reducen tiempos y costes, garantizando una perfecta aplicacién del impregnante en
los elementos de madera y una recuperacién total del sobrante. Concebidas y realizadas en base a unos conceptos
de funcionalidad simples y claros, las impregnadoras SARMAX ofrecen también numerosas soluciones técnicas de
vanguardia. Gracias a esta combinacién las impregnadoras SARMAX se caracterizan por:

Costes reducidos de gestién

Fiabilidad y duracién en el tiempo

Transmisién protegida en camara hermetica a prueba de liquidos.
Tiempos de limpieza y mantenimiento reducidos

Aplicaciones de altisimo nivel constantes en el tiempo

VVVYVYV
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IMPREGNADORAS / MACHINE A IMPREGNER / MPOMINTOYHBIE CTAHKI

PALHE

MACHINE A IMPREGNER APACHE

Le produit d'imprégnation pour bois a la fonction de protéger le bois contre les agents atmosphériques, la formation
de moisissures, les changements soudains de température et les rayons ultraviolets.

Le bois est considéré comme un matériau « vivant », c’est-a-dire sujet a des altérations au fil du temps, qui subit

des transformations mécaniques et chimiques ayant tendance a modifier ses caractéristiques. Ces variations sont
principalement dues a I’"humidité et a I'action de champignons et de bactéries.

Les produits d'imprégnation pénétrent dans le bois et les protégent, assurant ainsi une longue durée aux éléments
d’ameublement en bois, comme les structures, couvertures, dormants, portes, bancs, tables, etc., le tout sans disperser
de substances nocives dans I’environnement.

L'un des autres aspects importants du produit d’imprégnation est celui de la décoration qu’il donne a I’élément traité.
Il existe une infinité de nuances, brillant et couverture, qui laissent plus ou moins transparaitre les veines du bois.
L'imprégnation représente donc un traitement auquel il est impossible de faire abstraction pour les structures en bois
exposées aux agents atmosphériques.

Les machines a imprégner SARMAX sont congues pour réduire les temps et les colts, tout en garantissant une
application parfaite du produit d’'imprégnation sur les éléments en bois, et une récupération totale du produit en exces.
Etudiées et réalisées sur des concepts de fonctionnalités clairs et simples, les machines a imprégner SARMAX sont par
ailleurs riches en solutions techniques d’avant-garde. Grace a cette association, les machines a imprégner SARMAX se
caractérisent par:

Faibles colts de gestion

Fiabilité et durée dans le temps

Organes de transmission protégés dans une chambre étanche
Temps de nettoyage et d’entretien réduits

Applications de trés haut niveau constantes dans le temps

VVVVYV

X8 NMPOIMNTOYHbLIE CTAHKW APACHE

DYHKLMEN NMPOMUTOHHON XXMOKOCTU SBNSIETCA 3aLUMTa AePeBSAHHbIX 3N1EMEHTOB OT aTMOCMEPHbIX BO3OENCTBUIA, OT MOSBNEHNS
nneceHun, OT NepenagoB TeMnepaTtypbl 1 yNsTPadUONETOBbIX JTyHel.

[epeBo cHMTaeTCs “XnBbIM” Matepuasniom, TO eCTb MaTepuasnioM, KOTOPbI CO BPEMEHEM He OCTaETCA 6e3 N3MEHEHWI,

a noaBepraeTcs MeXaHNYeCKNM 1 XUMUHECKM BO3AEUCTBUAM, KOTOPbIE N3MEHSIIOT €ro XapakTepUCTUKLA. ST U3MEHEHWNS B
OCHOBHOM CB$13aHbl C CbIPOCTbBIO 1 HEFaTUBHBIMM OENCTBUSAMM MONOKOB 1 GaKTepUi.

[PONUTOYUHbBIE XXMOKOCTV MPOHVKAIOT B APEBECHHY 3alLMLLAs e€, rapaHTUpys TaknuMm 06pasoM AEPEBAHHBbIM U3OENVSM, B TOM HYACE
OKHaM, ABepsiM, CTOMaM, NlaBoYvKam U TA. JONrUN CPOK CRy>KObl. [MpK 3TOM He NMPOUCXOANUT HUKAKOro BbIBpoca BpeaHbIX BELLECTB B
OKPY>KaroLLEto cpeay.

Bonblioe 3HaveHVe MMEET TakKe AEKOPATUBHbIN 3PMEKT, KOTOPLIA MPUAAET NPOMUTOYHAS XXMOKOCTb 06padaTbiBaeMoMy
mMatepuany. CyLLecTBYeT MHOXECTBO OKPACOK XOKOCTEN, ¢ 6onee Unm MmeHee rmsHUEeBbIM 3ddHeKToM 1 6onee nnn MeHee BUOHOWN
TEKCTYPOW APEBECHHBI.

ViMAperHaums Takmum 06pasoM SBASIeTCs 06paboTKON 6e3 KOTOPOW abCONMTHO HEMb3s 060MUTUCH KOraa peyb NOET O AEPEBSAHHBIX
KOHCTPYKUMSIX, NOABepraeMbIX AeNCTBUIO aTMOCHEPHbIX SBNEHNIA.

[MponutoyHble ctaHkn SARMAX co3gaHbl Anst yMEHbLLIEHWS BPEMEHW 06PaboTKM 1 €€ CTOUMOCTU, FrapaHTUPyst MPU 3TOM OTAINYHOE
HaHeCceHMe NPOMUTOYHOM XXMOKOCTN Ha AePEBSAHHbIE 3fIEMEHTbI U MOSHYHO PeKynepaLuio U3NLLIHEN XXUOKOCTY.

CTtaHKM Npon3BOACTBA Sarmax paspadoTaHbl Ha OCHOBE MPOCTLIX MOHATUA YHKUNOHANBHOCTAM HAAEXKHOCTU, a TakKe OTNNHatOTCS
NPOABUHYTbIMU TEXHUHECKMW PeLLEHWS. bnarogaps aTon KoMOuHaLmm CTaHKK ans nmnperHaumm SARMAX xapakTepunanpytotcs
cneayLmvm:

Hu3kne 3aTpatbl Ha cogep>kaHne

HapéxHocTb 1 paboTa B TEHEHUM AONTOro BPEMEHMN

Pabo4ne MexaHn3Mbl Nnepefay HaXOAATCS B 3alUMLLIEHHOM Kamepe

BbicTpble 1 9 dEKTVBHbIE YACTKA 1 TEXHNYECKOE OBCNY>KMBAHWE
BbicokokadecTBeHHas otaenka mareprana 6e3 N3aMeHeHVn Bo BpeMst paboTbl CTaHKa

VVVVYV
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IMPREGNADORAS / MACHINE A IMPREGNER / TMPOTMUTOYHBIE CTAHKN

APALHE

> APACHE 2

40 mm 220 mm
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> APACHE 4 > APACHE 5

Sarmax
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10 - 6@ m/min 300 mm 300 mm C 18 - 6@ m/min 400 mm 300 mm

> APACHE 15 > APACHE 19
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10 - 6@ m/min 600 mm 300 mm
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10 - 6@ m/min 908 mm 300 mm
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IMPREGNADORAS / MACHINE A IMPREGNER / MPOMNTOYHBIE CTAHKIA

PALHE BRUSH-A

=S} IMPREGNADORAS - APACHE CON TECNOLOGIA "BRUSH-AIR

Esta tegnologia ha sido estudiada para garantizar una perfecta impregnacién en elementos lineales de madera con
asientos, fresados, taladros y cortes inclinados, asf como en elementos con formas no regulales. Cuando la madera entra
en la maquina, atraviesa tres fases de trabajo:

| Enla primera fase se asegura la completa pulverizacién del impregnante en todas las superficies de la viga.

2 En la segunda fase se realiza la limpieza principal del impregnante en la pieza. Funciona mediante un circuito de
ventilacién forzada, que alimenta 4 cortinas de aire, una por cada lado, con lo que conseguimos quitar el exceso
de impregnante de la viga incluso en las zonas mas dificiles como cortes, fresados y taladros, asegurando un
acabado perfecto sin goteos ni acumulacién de impregnante. Los cuatro soportes de las cortinas de aire se controlan
independientemente con mando externo para regular la distancia en X e Y, en funcién del didmetro de la pieza a
elaborar.
Los rodillos inferiores son tipo a disco y fabricados con plastico antiadherente.
Un dispositivo fotosensible detecta la presencia de la pieza y ordena la apertura de la electrovélula que alimenta los
generadores de las cortinas de aire. Las cortinas de aire estan seccionadas, con el fin de optimizar el consumo de aire,
pudiendo abrirse o cerrar algunos de estos sectores en funcién de las dimensiones de la pieza.

3 En la tercera fase se da la terminacién o acabado del impregnante en la pieza mediante cuatro cepillos contra-
soportados, que cepillan las superficies externas de la madera y eliminan de forma mecanica el exceso de impregnante.

a8l MACHINE A IMPREGNER - APACHE AVEC TECHNOLOGIE "BRUSH-AIR"

Cette technologie est étudiée afin de garantir la parfaite imprégnation d’'éléments en bois, méme ceux ayant des usinages
comme des poches, des fraisages, des découpes inclinées et des percages, ou bien d’éléments en bois ayant des formes
irrégulieres comme par exemple les poutres “uso fiume”, “uso trieste”. La poutre, en entrant dans la machine,

passe par 3 phases d’usinage:

| la premiére phase est celle qui assure la pulverisation compléte du produit d’imprégnation sur toutes les surfaces de la
poutre.

2 La deuxiéme phase est celle qui assure le nettoyage primaire du produit d’imprégnation de la piéce. Elle fonctionne par
le biais d’un circuit a ventilation forcée qui alimente 4 lames d’air, une pour chaque c6té. Le produit d’imprégnation en
exces est littéralement soufflé et éliminé de la poutre, en suivant également les zones les plus profondes produites par
la découpe, le fraisage et le percage. Cette technologie assure une finition parfaite sans égouttements ni accumulations
de produit d'imprégnation, méme dans les zones les plus difficiles. Les quatre supports pour les générateurs de lames
d’air sont réglables a I'aide d’'une commande externe selon les directions x et y, pour régler la distance du générateur
de lame d’air en fonction du diametre de la piéce a travailler.

Les rouleaux situés au-dessous sont a disques, en plastique anti-adhérent.

Un dispositif photosensible détecte la présence de la piece et commande I'ouverture de I’électrovanne qui alimente
les générateurs de lames d’air. Les lames d’air sont sectionnées de sorte a pouvoir ouvrir et fermer certains secteurs
en fonction des dimensions de la piece afin d’optimiser la consommation d’air.

3 La troisieme phase est celle qui assure la FINITION du produit d’imprégnation sur la piéce. Elle est obtenue par le biais
de 4 brosses a contre-rotation qui enduisent les surfaces extérieures du bois et éliminent mécaniquement le produit
d’imprégnation en exces.

REANPOMTOYHLIE CTAHKM — APACHE C TEXHOJOIMEW “BRUSH-AIR”

OTa TexHonorus 6bina paspaboTaHa /15 TOro YTo6bl raPaHTUPOBAaTL KAYECTBEHHYHO MPOMUTKY/MMAPErHaLMIO OEPEBSHHBIX STEMEHTOB,
Ha KOTOPbIX MPUCYTCTBYIOT (Ppe3epHble 06paboTKK, OTBEPCTUSA, HAKITOHHbIE PACTINILI UIIN XXE 15 SIEMEHTOB C HEPErYNSPHON
dopmon. bpyc nocTynas B CTaHOK NpoxoanT 3 upka 06paboTKu:

| nepBbIit aTan o6ecneqnBaeT NOMHOE OPOLLEHME MPOMUTOYHON UAKOCTLIO BCel MOBEPXHOCTY Bpyca

2 HB BTOPOM 3Tarie NMPOUCXOAMT NEPBUHHAS Y1CTKA NPOMUTOYHON XUOKOCTU Ha AeTane. OHa OCYLLECTBASETCS MPU MOMOLLM
MPVHYOVUTENBHON BEHTUNSALIMM, KOTOpast MMTaeT 4 cneunanbHbIX BO3OyLUIHbIX MOTOKa, MO OAHOMY C KaXKAOW CTOPOHbI AeTann. 3Tn
MOTOKWN Mbl Ha3blBaeM BO3AYLLHbIMU HOXaMW. VI3NMLLKL MPOMUTOYHOW XUAKOCTY ByKBasibHO COyBatoTCsa ¢ 6pyca, NPy 3TOM MOTOKM
nonagatoT Takke B 6ofee TPyAHOOOCTYMNHbIE MECTa, Kak NMpUMepy B Te, e NPUCYTCTBYHOT pe3epoBKy 1 Tr. [laHHas TexHonorms
rapaHTMPYEeT NPeKpacHoe Ka4ecTBO OTAeNKN 663 MOATEKOB U CKOMNEHNUS MPOMUTOYHON MUOKOCTU AAXKE B CIIOXKHOAOCTYMHbIX
MecTax. HeTbipe cynnopTa Anst reHepaTopOB CO3AaHNst BO3MYLLHbIX «<HOXEN» BOSMOMXHO OTPEry/INPOBaThb C BHELLHEN CTOPOHbI.
HwkeHaxoasLmecst ponmMKk AVCKOBOMO TUMa NU3roToBseHb! 13 MPOTMBOMPUCTAIOLLIEro MNacTUKOBOIO MaTtepuarna.

DOoTO3NEMEHT OMNPEaNseT Hanuyve MaTepuana 1 4aéT KOMaHy OTKPbITUS KNaraHy, KOTOPbI NMUTaeT reHepaTopbl BO3OYLLIHbIX
NoToKOB. Bo3ayLLHble NOTOKM padaeneHbl Ha CEKLMK, YTO MO3BOMISIET B 3aBMCUMOCTY OT pasmMepa AeTau, 3aKpbiTb Mpu
HEOBXOANMOCTU HEKOTOPLIE M3 HUX 1 ONTVMasTbHO NOTPE6NATL TakM 06pa3oM BO3AYX.

3 Ha TpeTbem sTane BbinonHsercs OTAENTOYHAA GUHNLLHASA o6paboTka.
OHa BbINOHAETCS 4-Ms1 LLETKaMM C MPOTMBOBPALLEHNEM, KOTOPbIE KACatoTCsl BHELLUHNX CTOPOH AETA/IN U MEXAHUHECKN yOANSoT
N3ANLLKLA NPOMUTOYHOM XXMAKOCTU.

< 8 > SARMAX



> APACHE 9 "BRUSH-AIR”

10 - 60 m/min 400 mm 300 mm

> APACHE 15 "BRUSH-AIR"

S

10 - 6@ m/min 600 mm 300 mm
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BARNIZADORAS A PISTOLA / MACHINES A PULVERISER / PACTIBITAOLLIME CTAHKI

AUTUSPRAY

ES BARNIZADORAS AUTOMATICAS DE ACABADO "AUTOSPRAY"

Las barnizadoras automaticas AUTOSPRAY para elementos de madera de grandes dimensiones, obtienen las méximas
prestaciones de acabado en ciclo continuo y alta velocidad.

FR MACHINES A PULVERISER AUTOMATIQUES POUR FINITION "AUTOSPRAY"

Les machines a pulvériser automatiques AUTOSPRAY pour éléments en bois de grandes dimensions, offrent les plus
grandes prestations en termes de finition a cycle continu et a grande vitesse.

RU ABTOMATUYECKWE PACIbITAOLWME CTAHKW OJ1A4 OTAEJTOYHbIX PABOT “AUTOSPRAY”

ABToMaTnyeckune pacnbinsome ctaHkn AUTOSPRAY 0ns oepeBsiHHbIX SMIEMEHTOB KPYMHOMO pasmMepa yAOBNETBOPSAIOT CaMble
BbICOKME TpeboBaHWst MO OTAeNkKe, paboTas Ha 6eCnPePbIBHOM LIVKIE U BbICOKOW CKOPOCTH.

> AUTOSPRAY 400 > AUTOSPRAY 600
Oy 2 DUy Y= %
>> e > .’! >> e > ..'!
10 - 6@ m/min 400 mm 400 mm x9 10 - 60 m/min 600 mm 400 mm x 9
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SISTEMAS UE SECADU
SYSTEMES DE SECHAGE
CYLUNTbHbBIE YCTAHOBKI

€S CARRO VERTICAL

Sistema de transporte vertical de piezas, que se secan a
temperatura ambiente durante el recorrido.

FR CHARIOT VERTICAL

La structure se base sur un systéme de transport vertical
des piéces qui séchent a température ambiante durant
le parcours.

RU BEPTUKAJIbHAA KAPETKA

[aHHbI BapnaHT OCHOBBIBAETCS Ha BEPTUKAIbHOM YCTPONCTBE
PasMeLLIeHNS 11 NMePeMEeLLIBHNA AeTaein, KOTOPbIE BbICHIXaOT Npw
KOMHATHOW TeMnepaType

£S5 HORNO VERTICAL

Sistema vertical de transporte de piezas, recubierto con
panel aislante, completo de circuito de secado.

La fuente de calor, se obtiene a partir de sistemas que usan
electricidad, aire, agua o aceite térmico.

FR FOUR VERTICAL

La structure se base sur un systéme de transport vertical
des piéces, sur un panneautage calorifugé et sur un circuit
de séchage. La source de chauffage nécessaire est obtenue
grace a des systémes qui utilisent de I'électricité, de I'air,
de I’eau ou de I'huile diathermique.

RU BEPTUKAJIbHAA CYLLINJTKA

CTpyKTypa N3roToBneHa 13 BEPTUKATIbHOM YCTaHOBKM
nepemeLLieHNs MaTepriana, U3oNMPOBaHHbIX MaHenem un
HENOCPELCTBEHHO CYLUMIBLHOW CUCTEMBI. ICTOYHUK HarpeBaHust
MOXET MNTaTbCA PA3NTNHYHLIMU crnocobamu: ANEKTPNHECTBOM,
BO3[yXOM, BOAOW UM ANATEPMUNYECKMM MACIIOM.

ES HORNO HORIZONTAL

Sistema horizontal de transporte de piezas, recubierto con
panel aislante, completo de circuito de secado.

La fuente de calor, se obtiene a partir de sistemas que
usan electricidad, aire, agua o aceite térmico. Por sus
dimensiones de fabricacién y su capacidad de volumen

el horno horizontal Sarmax es perfecto para secar vigas

y elementos para carpinteria.

FR  FOUR HORIZONTAL

La structure se base sur un systéme de transport horizontal
des piéces, sur un panneautage calorifugé et sur un circuit
de séchage. La source de chauffage nécessaire est obtenue
grace a des systémes qui utilisent de I'électricité, de I'air,
de I'eau ou de I'huile diathermique. Grace a ces dimensions
et a sa capacité de charge, le four horizontal Sarmax est
idéal pour le séchage des poutres et des éléments de
charpenterie.

RU TOPU3OHTAJIbHAA CYLLIMIKA

CTpyKTypa 13roToBMeHa 13 ropn3oHTaNIbHOM YCTAHOBKM
nepemMeLLeHns MaTepuana, N30IMPOBaHHbIX NaHenem

N HEMOCPEACTBEHHO CYLUNIBHON CUCTEMBI. ICTOYHMK
HarpeBaHusi, HeOOXOAVMbIN AN PabOTbl, MOXET NUTATHLCA
Pa3NHHBIMN CMIOCOBAMM: 3NEKTPUHECTBOM, BO3AYXOM, BOLOM
WK gnaTepMmn4eckM MacioM. bnarogaps KOHCTPYKTUBHBIM
pa3mepam 1 CBOEeN BMECTUMOCTW, MOPU3OHTaNIbHAA CyLLIMIIKa
Sarmax 9BnaeTca OTMYHBIM PELLEHEM AN CyLLIKM 6pyca, 6anok
N CTPOUTENBHBIX 3IEMEHTOB.
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LINEAS DE PROBDUCCION
SYSTEMES ET LIGNES COMPLETES
[TPOVSBOLCTBEHHBIE JTH

LINEAS DE PRODUCCION

No todos pueden fabricar lineas de produccién. De hecho, es una suma de disefio, innovacién, competencia, sentido
comdun y, sobre todo, responsabilidad. Quien invierte en una instalacién pone en manos de otro dinero y esperanzas que en
el caso de que vengan defraudadas, producen siempre consecuencias imprevisibles y muy dolorosas. Se cuentan por miles
los empresarios que han visto evaporarse afios de trabajo y dinero por haber elegido un socio inadecuado en el momento
equivocado. En Sarmax lo sabemos, por eso desde hace afios fabricamos con pasién equipos para clientes exigentes,
soluciones técnicas siempre de vanguardia, pero sobre todo, somos conscientes de la responsabilidad que tenemos con
las personas que han creido en nosotros.

Sé responsable ti también y confia en Sarmax...

mN SYSTEMES ET LIGNES COMPLETES

Construire des systémes n’est pas a la portée de tous. Il s’agit en effet d’un mélange délicat de compétences
transversales, de bon sens, mais surtout de responsabilité. Le fait d’acheter une installation représente un colt important
et se base sur la confiance. Toute déception conduit presque toujours a des conséquences imprévisibles et douloureuses.

Il existe des milliers de cas d’entrepreneurs audacieux et réveurs qui ont vu des années de travail partir en fumée pour
avoir choisi le mauvais partenaire, au mauvais moment.

Nous, chez Sarmax, nous le savons bien. Depuis des années, nous construisons des systemes pour des clients exigeants
avec passion, des solutions techniques toujours d’avant-garde, mais surtout conscients de la responsabilité que nous avons
a I'égard de ceux qui ont cru en nous.

Soyez responsable vous aussi, faites confiance a Sarmax...

@Y [TPOVI3BOOCTBEHHbIE JTMHAW

[NogroToBka NPon3BOACTBEHHbIX JIMHWUIA HE BCEM MOA CuIy. 3TO AenMKaTHas CMeCb NMonepeyHon KOMMNETEHLMM, 30PaBOro CMbIcia U
camoe MaBHOEe OTBETCTBEHHOCTU. KTO MHBECTUPYET B MPON3BOACTBEHHYIO IMHUIO, BKITAAbIBAET B Hy>XKNE PYKN OEHLM U HAOEXObl,

1 eCnv HageXxdbl HE BbIMOMHAKOTCS 3TO MOYTM BCeraa NPUBOANT K HEMPEOCKAa3YEMbIM 1 MAA4YEBHbIM MOCNEACTBUAX. ThICAHM OTBAXKHbIX
N MeYTaTeNbHbIX MPeanpUHUMaTEner No NpU4nHe HenpaBnIbHOMO Bbibopa NapTHEPA B HEMOOXOOALLMIA MOMEHT, MOMNaTUANChL rogamm
CcBoen paboTbl. Mbl Kak Sarmax 3TO NPeKPacTHO 3HaeM. B TeHeHU HECKObKMX NET Mbl M3roTaBIMBaeM NVHUM Ans TpeboBaTeNbHbIX
KMEHTOB 1 BKNaapbIBaeM B 3TO MPOABUHYTbIE TEXHUHECKME PELLHMS, CTPACTb U CaMOe MMaBHOE OTBETCTBEHHOCTb B OTHOLLIEHN TEX,
KTO MOBEPWN B HacC.

Byp,bTe OTBETCTBEHHbIMU U Bbl, AOBEpPbTECb Sarmax...
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OPCIONALES
OPTIONS
OML

CLARIFICADORES

DE AGUAS "eCO”

Los clarificadores ECO eliminan
de impurezas y clarifican las
aguas utilizadas en el lavado de
las méaquinas impregnadoras,
separando las partes sélidas de
las liquidas mediante proceso
qguimico.

CLARIFICATEURS D'EAUX
USEES "eCOo”

Les Clarificateurs ECO sont
destinés a I’élimination des
impuretés et a la clarification

des eaux usées provenant du
lavage des machines a imprégner,
en séparant les parties solides
des parties liquides grace a un
processus chimique.

OYUNCTUTENN _
SAIMPA3HEHHOWM
XKNOKOCTWM “ECO”
Ouumctutenn ECO npeoHasHadatoTcs
0N yoaneHns 3arpsisHeHUn

N OCBETNEHWS CTOYHbIX BOA,
NCMOMb3YEMbIX NP OHUCTKE
MPOMNUTO4YHbIX CTaHKOB. Bnarofaps
XUMNYECKOMY MPOLIECY BO BpPEMSI
OYMCTKM MPOUCXOOUT OTAENEHNE
TBEPOOro OcTaTKa OT XUAKOCTU.

> ECO RUF 200 L

> ECO CLEANER 370

> INTRODUCTOR AUTOMATICO DE PIEZAS

> SYSTEME D'INTRODUCTION
AUTOMATIQUE DE LA PIECE

> ABTOMATUYECKWWN NOOATHNK OETAIIN

| —

> EXTRACTOR AUTOMATICO DE PIEZAS

> SYSTEME D'EXTRACTION
AUTOMATIQUE DE LA PIECE

> ABTOMATUYECKW U3BMEYUTESb
LETANN

> VIA DE RODILLOS
> BANCS A ROULEAUX
> POJIMKOBBIE CTOJbl

<14 > SARMAX

> DEPOSITOS
Depositos para el lavado de cepillos y para
la recuperacién del impregnante

> CUVES

Cuves pour le lavage des brosses et pour
la récupération et la filtration du produit

d’imprégnation en excés
> BAHHbI

BaHHbI 4N MOMKN LUETOK 1 ANst COOPKU 1
PUNLETPOBAHNS USNMLLIHEN MPOMUTOYHON XXMAKOCTN




www.sarmax.it
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